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五.PIN壓著前與PIN壓著後注意事項：
   ※PIN壓著前

     1.確認PIN的規格，確認芯線剝線長度。

     2.使用氣槍清理機台。

     3.依線徑調整機台上的ABC點。

   ※PIN壓著後

          1﹒壓完第一顆PIN時，需檢查是否在標準規格內。

     2.A點須夾到芯線外皮1~1.5㎜，B點須完全包覆銅絲.

       B點前端同絲裸露0.1~0.5㎜。

     3﹒用氣槍清理機台。

     4﹒將機台周圍清乾淨，PIN條與紙捲截斷，並將工具帶走。

六、PIN的壓著規範＆不良範例：
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2.不良品範例：
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